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Referencia Tableta 25
Calidad Primera
Tonalidad ﬁ
Metodo de moldeo Extruido
Acabado Vitrificado
Superficie Grafilada y Lisa UGL
Tamaiio 25cm x 25¢cm
Peso por unidad 1,43Kg
Unidades por ;2 16
Peso por 1?2 23Kg

Longitud y ancho

El parametro establecido en

% del tamafio promedio para

cada baldosa Max +/-2% del
tamanio de fabricacion.

Rectilinidad y
Ortogonalida

Parametro establecido en %
respecto al tamafio de
fabricacion

Planaridad

Curvatura central y
deformidad de las puntas
con relacién a la diagonal
calculada del tamafio de

fabricacion.

NTC 4321-2

Rango Inf 24,5cm

CUMPLE

Rango Sup 25,5cm
+/-1% CUMPLE
+/-1,5% CUMPLE

%6< E < 10%

Absorcion de agua % en masa NTC 4321-3 8,6%
Grupo Allb
Resistencia a Flexion Newtom Minimo 750N 848N
NTC 43214
Modulo de rotura N/mm?2 Minimo 9N/mm?2 29,4N/mm?2
Resistencia a la abrasion Maximo 1062
Resistencia a la abrasion profunda de baldosas no NTC 4321-6-7 volumen removido 147,4mm3
esmaltadas. en mm3
Clase 2: Recomendado
para usos donde se
Baldosas a ser empleadas a
Coeficiente de friccion . P NTC 4321-17 <0,5 Clase 1 requiere mayor
pisos. >0,5 Clase 2 ; h
resistencia al
deslizamiento.
Tipo de uso Pisos.

Nota: El contenido de la ficha puede variar por cambios en los procedimientos o en las especificaciones técnicas.




